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Liczba punktéw ECTS
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Wymagania wstepne

Student powinien posiada¢ wiedze w zakresie fizyki, mechaniki i techniki na poziomie szkoty Sredniej
technicznej. Powinien posiada¢ umiejetnos¢ rozwigzywania elementarnych problemoéw z zakresu budowy
algorytméw sterowania (zasad programowania) i projektowania procesoéw technologicznych w oparciu o
posiadang wiedze oraz umiejetnos¢ pozyskiwania informacji ze wskazanych zrodet.

Cel przedmiotu

Przekazanie studentom teoretycznych i praktycznych zagadnien zwigzanych z automatyzacjag i robotyzacjg
procesow produkcyjnych obejmujgcych podstawowe techniki wytwarzania w zakresie okreslonym przez
tresci programowe witasciwe dla kierunku studiow.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student potrafi: Zidentyfikowac, opisaé i wyjasni¢ zasade dziatania podstawowych zespotow
konstrukcyjnych manipulatora oraz uktadu sterowania robota przemystowego. Scharakteryzowac
podstawowe obszary stosowania oraz role i zadania automatyzacji i robotyzacji w 2 typowych procesach
technologicznych. Dobiera¢ odpowiednie instrukcje programowania dla okre$lonego zadania w zakresie



programowania robotéw przemystowych.

Umiejetnosci:

Student umie: Opracowac algorytmy i programy sterujgce dla robotéw przemystowych
wspotpracujgcych z uwzglednieniem warunkéw poczgtkowych i koncowych oraz przeprowadzic testy
programu sterujgcego. Identyfikowac problem techniczny, okresli¢ jego stopien ztozonosci, a nastepnie
zaproponowac sposéb rozwigzania uwzgledniajgcy koncowy cel (efekt). Zaprojektowaé chwytak dla
okreslonego zadania produkcyjnego.

Kompetencje spoteczne:

Kompetencje spoteczne: Student potrafi: Aktywnie angazowac sie w rozwigzywanie postawionych
problemdéw, samodzielnie rozwijac i poszerza¢ swoje kompetencje oraz wspotpracowac w zespole.
Odpowiednio okresli¢ priorytety stuzgce realizacji okreslonego przez siebie lub innych zadania.
Postepowac w sposob przedsigbiorczy i tworczy (innowacyjny).

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wiedza nabywa w ramach wyktadu jest weryfikowana na zalczeniu. Zalicznie sktada sie z 5 pytan
otwartych oraz jednego zadania obliczeniowego, roznie punktowanych. Prég zaliczeniowy: 50%. Wiedza
nabywana podczas zajec laboratoryjnych jest weryfikowana na podstawie odpowiedzi ustnej lub
pisemnej z zakresu tresci kazdego wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego
¢wiczenia laboratoryjnego wedtug wytycznych okreslonych w przewodniku do ¢wiczen i wskazan
prowadzgcego ¢wiczenie laboratoryjne. Aby uzyskac¢ zaliczenie laboratoriow wszystkie ¢wiczenia muszg
by¢ zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi i sprawozdan). Wiedza nabywana w ramach projektu
weryfikowana jest na podstawie oceny biezgcego postepu realizacji zadan reazliowanych w ramach
tworzenia dokumentacji projektowej oraz prezentacji opracowanego rozwigzania konstrukcyjnego w
ramach otrzymanego tematu przez prowadzacego. Jak réwniez dyskusji prowadzonej po
zaprezentowanych wynikach i osiggnietych rezultatach.

Przyporzgdkowanie ocen do przedziatdw procentowych wynikéw: <90-100> bardzo dobry; <80-90)
dobry plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <50-60) dostateczny; <0-50) niedostateczny.

Tre$ci programowe

Program obejmuje klasyfikacje robotéw, automatyzacje i robotyzacje proceséw produkcyjnych, budowe
i programowanie robotéw edukacyjno-przemystowych oraz projektowanie chwytakow.

Tematyka zaje¢

Wyktad: Rozwdj i prognoza na rynku robotyki; Obszary zastosowan i klasyfikacja robotéw; Mechanizacja,
automatyzacja i robotyzacja procesow produkcyjnych; Elastycznosé systemoéw produkcyjnych;
Podstawowa budowa robotéw i manipulatorow przemystowych; Wady i zalety automatyzaciji i
robotyzacji procesow produkcyjnych; Wyposazenie techniczno - technologiczne stanowisk
zrobotyzowanych (chwytaki, glowice technologiczne, urzgdzenia wspoétpracujgce); Przyktady robotyzaciji
procesow produkcyjnych obejmujgcych podstawowe techniki wytwarzania; Nowe tendencje w rozwoju
automatyzacji i robotyzaciji.

Laboratorium: Cwiczenia praktyczne z zakresu zasad i metod programowania robotéw edukacyjno-
przemystowych.

Projekt: Tworzenie koncepcji konstrukcji chwytakéw oraz schematéw kinematycznych na podstawie
zadan otrzymanych od prowadzgcego, opracowanie rozwigzania konstrukcyjnego wraz z dokumentacjg
w ramach otrzymanego tematu.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.

Cwiczenia laboratoryjne: wykonywanie eksperymentow, rozwigzywanie zadan, dyskusja, praca w
zespole, programowanie.

Projekt: Praca w zespotach projektowych i dyskusja przy tworzeniu koncepcji konstrukcji chwytakdéw
oraz schematow kinematycznych.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45 2,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 30 1,00




